MLAZNICE ZA BEZRACNO RASPRSIVANJE

Nastavci za nastavke
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ODABIR PRAVE MLAZNICE KLJUCAN JE ZA VAS POSAO

Mlaznica za rasprsivanje utje¢e na ostvarenu dobit, kao i sva druga oprema koju koristite.

e Optimizirajte u¢inak
® Pobolj$ajte kvalitetu rada

e Upravljajte troSkovima

Za sve vrste primjena bez zraka
MLAZNICE ZA BEZRACNO RASPRSIVANJE



UPORABA MLAZNICA

* Bezzraéne pumpe stvaraju pritisak i rasprsuju " )

boje bez upotrebe zraka. Pumpa stvara:
* protok boje

* Boja se potom utiskuje kroz mali otvor * tiak boje
nastavka pod visokim tlakom (do 350 bara).
* Tim procesom se boja rasprSuje na ¢estice pri LY J-L § =

......

kao kad stavite prst na vrh vrtlarskog crijeva).

Nastavak odreduje:
* kut rasprsivanja
* gustocu rasprsivanja

iy

(" Prema veligini nastavka, pumpa utvrduje koliko snazno N
\mora raditi kako bi se ostvario zeljeni pritisak. )

ZASTO POSTOJI TOLIKO PUNO RAZLICITIH VRSTA
| VELICINA NASTAVAKA?

To moZete usporediti s odabirom pravog svrdla
za elektriCnu busilicu.

Postoje svrdla za drvo, svrdla za metal i svrdla Jp—
za beton. @ =
Svrdlo za odredenu primjenu dolazi u razliitim
veli¢éinama.

KoriStenjem pogreSnog svrdla na pogresnoj
povrsini, ne daje Zeljeni ucinak.

Sli¢na je stvar i s mlaznicama za bezraéno
rasprdivanje.

ODABIR PRAVE MLAZNICE

* smanjuje prejako rasprsivanje /
* omogucuije vecu kontrolu /
* rezultira ustedom vremena za rad ‘
* Stedi boju

* osigurava vecu dobit

ODABIR PRAVE MLAZNICE

Optimalan ucinak mlaznice rasprsivaca ovisi o nekoliko ¢imbenika:
«  SIRINI (MLAZA NASTAVKA )

SIRINI (OTVORA NA NASTAVKU )
(MAKSIMALNOM UCINKU) RASPRSIVACA
(VRSTI BOJE KOJA) SE RASPRSUJE
(POVRSINI NA KOJU) SE NANOSI BOJA
(TROSENJU NASTAVKA)
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(SIRINA MLAZA

mlaznice odreduje se kutom rasprsivanja prilikom
rasprsivanja na udaljenosti od 30 cm od povrsine.
Kut se oznaCava samo jednim brojem:

* 5 primjerice
odgovara
kutu od 50°.

Za postizanje maksimalne
Sirine mlaza, pomnozite broj kuta s 5:

¢ 5x5=25cm Sirina mlaza

WIDE RAC® 4
Sto je Siri uzorak rasprsivanja, povrsina ¢e biti
brze obojena.

Siroko rasprsivanje uvelike pobolj$ava
produktivnost.

3 premaza
sa Sirokim
nastavkom

Medutim, osim $to je takvo rasprsivanje teSko
kontrolirati, nastavci za Siroko rasprsivanje nisu
g dostupni u svim veli¢inama.

Graco nudi poseban raspon nastavaka RAC X™, Ehts

WAXxxx, posebno oblikovanih za postizanje
iznimnih rezultata pod Sirokim kutom, ¢ime Stedi

S, e sa standardnim nastavkom

“= (SIRINA OTVORA o

odreduije koli¢inu boje koja prolazi kroz nastavak. Stvarna koli¢ina protoka ovisit ¢e o tlaku
Oznacena je dvama zadnjim znamenkama: rasprsivanja i boji koju koristite.

Visoki pritisak osigurava veci protok,

dok se teze boje rasprsuju uz manji protok.

* 17 oznacava promjer otvora od 0,017 inCa ili

" g 0,43 mm.
““o 'y
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SVAKI RASPRSIVAC IMA GORNJU GRANICU RASPRSIVANJA C )
Vazno je da nikada ne prekoracite maksimalnu veli¢inu mlaznice koju podrzava vas stroj.
™~ " Primjer: za postizanje protoka od 4 I/min, najmaniji preporuceni rasprsivac je Ultra®Max |1 1095.
o .
SN ingi 0,007 [0,009 0,011 [0,013 [0,015 [0,017 [0,019 [0,021 [0,023 [0,025 [0,027 [0,029 [0,031 [0,033 [0,035 [0,037 [0,039 [0,041 [0,043 [0,045 [0,047
ga—— mm E 018 [023 [028 [03302[038 [043 [048 [053 [058 064 |069 [074 [079 [084 [089 [094 [099 [104 [109 [1,14 [1,19
e /min 02 (03 [05 |07 |09 [12 [15 [18 |22 |25 |30 |34 [39 |44 |5 56 |62 |68 |75 [82 |9
e RASPON MODEL
. ST MAX™ 395 ]
e . 495 |
ST MAX" Il 505
ULTRA® MAX II 695
795
1095
OZNAKA v s bojom
sa gletom
X s bojom
sa gletom
’6’ VA" 3500
5900 HD
iy 4 7900
EH 200
200
GH 230
300
GH 833
5030
cl 3644
2561
207!
KROVOPOKRIVANJE 101
rasprsivanje u profesionalnim uvjetima Primjena u robusnim uvjetima
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VRSTA BOJE

o (FOVASI)

koju obradujete odreduju vrstu mlaznice koju biste trebali koristiti.

U donjoj tablici donose se preporucene mlaznice i veli¢ine za razliCita podruéja primjene i materijale.

CMLAZNICE ZA FINO RASPRSIVANJE

’ A

GRACO

C Uobicajene primjene Materijali Preporucene veli¢ine mlaznica Pripadajuci éuvari)
RAC X™ Ormariéi, drvene povrsine, Pigmenti 008 - 010 * RAC X"
FFAXxx metal i povrsine s finim Tinta 010- 012 5) 246215
. . zavr$nim premazom Boje 012 - 014 4 .
Ravni srebreni ; Ravni nastavak
Lakovi 012-014 k 990051
shes: Uia 012 - 014 :
Ravni crni Emaji 012 - 014 _ Ravni nastavak
163XXX Uretani 012-014 i 220247
Zavr$ni premazi za vozila 008 - 014 :
CPROFESIONALNE MLAZNICE ZA BEZRACNO RASPRSIVANJE )
RAC X™ Kucanstva, komercijalni Lateks 015-019 = RAC X*
PAAXXX i industrijski objekti. Akrilne boje 015- 019 é) 246215
. Unutarnje i vanjske povrSine. ViSe boja 023 - 025 .
Ravni " ;i Ravni nastavak
269 Emulzijie 017 - 021 s 990051
XK Pogetni premazi 023 - 025 ”
Ravni srebreni Silikoni 021 - 025 Ravni nastavak
163100 % 220251
((NASTAVCI ZA RUBUSNE PRIMJENE )
RAC X™ Veliki ucinak, velike povrSine. Pogetni premazi 027 - 031 S .
HDAXxxx Kuéanstva, komercijalni Vatrozastitni premazi 029 - 035 é RAC X
WAXXX  j industrijski objekti. Paste 029 - 041 246215
; ; Unutarnje i vanjske boje Elastomeri 027 - 033
R
aun! sqe%r::; poput bezratnog Kitovi 041 - 047 Ravni nastavak
rasprsivanja gleta. Epoksi smole 043 - 061 g 200251
Vlaknasti premazi 047 - 053
Asfalt 031-071
Silikat/Mineral 027 - 033
Vezivni cement -
((NASTAVCI ZA BEZRAGNO, TRAKASTO RASPRSIVANJE )
RAC® 5 LineLazer ParkiraliSta, ceste, skladisni Boje za bezzracno, 013 - 055 [ RAC® 5
LL5xxx podovi, raskrizja i atletske trakasto rasprsivanje ¥ 243161
staze.
SavrSeno za smanjenje Visoka kvaliteta boja 015 - 021

pretjeranog rasprsivanja.
QOtri rubovi.

Ravnomijerna raspodjela boje
po cijeloj liniji.

za vanjske povrsine

)

POTROSENO\

& ; §\ NOVO
>y S o N e S F& Materijali s uzorkom i materijali velikog viskoziteta za rasprsivanje premaza 1. znamenka | vrijeme za
L& FEETSF I ’ S . <8 =ior | i
mlaza*
FFA-XXX PAA-XXX HDA-XXX
108 | 110 [ 112 115 5cm 3cm
208 210 | 212 214 215( 217 219 221 225 | 221 231 235 10cm 7cm
308 [ 310 | 312 | 314 315( 317 319| 321 325 | 3271 331 335 15¢cm | 10cm
40| 412 414 415 | 417 419 421 | 323 | 425 427 | 329 | 431 | 433 | 435 439 | 441 | 443 | 445| 451 455 20cm | 15cm
510 | 512 | 514 515| 517 519 521 | 423 | 525| 527 | 429 | 531 | 533 | 535| 537 | 539 | 541 | 543 | 545| 551 | 555| 561 | 665 25¢cm | 20cm
612 | 614| 615| 617 | 619 621 | 523 | 625 627 | 529 | 631 | 633 635| 637 | 639 | 641 | 643 | 645| 651 | 655| 661 671 30cm | 25cm
721 | 623 629 735 35cm | 30cm
819 821 723 827 729 831 833 835 40cm | 35cm
IWA-XXXX 1221 | 1223 | 1225 | 1227 | 1229 | 1231 | 1233 | 1235 | 1237 | 1239 60cm | 55cm
*udaljenost rasprsivanja 30 cm
t - y s - x, 3 . % = D \ ierd 4
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GRACO PRILAGODAVANJE PRAVOJ MLAZNICI

( PROBLEM 1 5 RUESENJE A
PreviSe boje? —
1) Smanijiti Sirinu otvora
E-'_?—lp 17 = 15
50° % 5 T ) 1 I c
K ) ::I » 2) Povecati kut < S
rasprsivanja N |3
0.017" = 1.17 lpm 5w 7
Nedovoljna koli¢ina boje? >
* 1) Povedati $irinu otvora
17 = 19
! ! 50 B |
< 2) Smaniti kut ol < IS
rasprsivanja -
“ 53
L 0,017" = 1,17 lpm )
na temelju tih opéih informacija, moéi cete Posavjetujte se s dobavljacem ili predstavnikom
J p | Jetu) | p
odabrati pravu mlaznicu za svoj posao. tvrtke Graco glede preporucenih veli¢ina
Rad s nekoliko razliéitih mlaznica pomoci ¢e vam mlaznica.
u stjecanju iskustva te ¢ete moéi lako odluciti
koja mlaznica savrSeno odgovara vasim
— potrebama.
‘ DVA SU OSNOVNA RAZLOGA STO SE DOGADA KADV
¥ a. g TROSENJA: SE MLAZNICA POTROSI?
. - * radni tlak piStolja za rasprsivanje s - - ~
Yo % e abrazivni materija” POVECANO TROSENJE MLAZNICE
X3 kako biste shvatili pojam troSenja mlaznica i §to
o A Rl - to znaCi za vaSe poslovanje, prisjetite se sliénosti §
f‘:-;; S AN medu mlaznicama za rasprsivanie i svrdlima. <§( § § §.§
“\-.‘ “ Jeste li ikada pokusali izbusiti beton uz pomo¢ e ~ - = a
potroSenog svrdla? Ako jeste, tada znate da vam D
je za busenje bilo potrebno puno vise vremena 1,25 /min
i snage, a izbuSeni otvor nije izgledao nimalo .
-, profesionalno. Isto se dogada i kada pokuSavate NOVI > POTROSENI )
; N nanositi premaz uz pomo¢ potroSene mlaznice.
— 4 N\
- E 1 Smanjuje se §irina mlaza
3y | + = potrebno je nanijeti vise premaza = vise rada

2 povecava se Sirina otvora = izlazi viSe boje
= vedi troSak materijala

e~ == ™=lUKUPNO: DVOSTRUKO VIE RADA!
A T e +30% vise boje za istu povrsinu!

e —
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Imajte na umu da koriStenjem potroSene mlaznice mozete prekoraciti gornju granicu rasprsivanja.
Koristenje potroSene mlaznice rezultirat ¢e vecim troSkovima (rad + boja) od troSka zamjene mlaznice.




GRACO

Europa

+32 89 770 700
FAKS +32 89770777
WWW.GRACO.BE

O TVRTKI GRACO

Osnovana 1926, tvrtka Graco nalazi se na samom vrhu u izradi sustava za rukovanje tekucinama
i komponentama. Graco proizvodi namijenjeni su za premjeStanje, mjerenje, nadzor, rasprsivanje i nanoSenje
velikog raspona tekucina i viskoznih materijala koji se koriste kod podmazivanja vozila te u komercijalnim

i industrijskim okruzenjima.

Uspjeh tvrtke temelji se na ustrajnoj predanosti, tehnickoj izvrsnosti, proizvodnii u svjetskim okvirima

i prvorazrednoj podrsci korisnika. Zajednickim radom sa stru¢nim zastupnicima, Graco nudi sustave,

proizvode i tehnologiju koji odreduju standarde kvalitete Sirokog raspona rijeSenja za rukovanje tekucinama.
Graco nudi opremu za zavrsne i zaStitne premaze, cirkulaciju boje, podmazivanije, rasprsivanje brivila i ljepila,
kao i strojeve za nanoSenje premaza u graditeljstvu. Stalna ulaganja tvrtke Graco u upravljanje i kontrolu tekuéina
nastavljaju se i u buduénosti u svrhu pruzanja inovativnih rijeSenja svestranom globalnom trzistu.

GDJE SE NALAZI| GRACO

KONTAKT AMERIKA
ADRESA MINNESOTA
P.O. Box 1441 Sjedista u svijetu

Minneapolis, MN 55440-1441
Tel: 612.623.6000
Faks: 612.623.6777

AZIJA | PACIFIK

JAPAN

Graco K.K.

1-27-12 Hayabuchi
Tsuzuki-ku

Yokohama City, Japan 2240025
Tel: 81.45.593.7300

Faks: 81 45 593 7301

Graco Inc.
88-11th Avenue N.E.
Minneapolis, MN 55413

AZIJA | PACIFIK

KINA

Graco Hong Kong Ltd.
Predstavnitvo

Room 118 1st Floor
No.2 Xin Yuan Building
No.509 Cao Bao Road
Shanghai, PR. Kina 200233
Tel: 86 21 649 50088
Faks: 86 21 649 50077

EUROPA

BELGIJA

Europsko sjediste

Graco N.V.
Industrieterrein-Oude Bunders
Slakweidestraat 31

3630 Maasmechelen,

Belgija

Tel: 32.89.770.700

Faks: 32.89.770.777

AZIJA | PACIFIK

KOREJA

Graco Korea Inc.

Choheung Bank Building

4th Floor #1599
Gwanyang-Dong, Dongan-Ku,
Anyang-Si, Gyunggi-Do,
Korea 431-060

Tel: 82(Korea) 31 476 9400
Faks: 82(Korea) 31 476 9801

Svi podaci u ovom dokumentu temelje se na najnovijim informacijama o proizvodima koje su bile dostupne u vrijeme izdavanja.
Graco pridrzava pravo izmjene podataka u bilo koje vriieme bez prethodne obavijesti.

Graco posjeduje certifikat ISO 9001.

©2008 Graco N.V. 300666 HR Izmj. B 01/08 Tiskano u Europi.

Svi drugi trgovacki nazivi ili marke sluze u svrhu prepoznavanja i robni su zigovi pripadajucih vlasnika.




